Bentolux - Théme Russie

Bentolux avec pour théme "Russie"
Composé de quatre étages, dont trois déja préfaits, seul le dernier est vraiment personnalisé a 100%.
Les autres étages ont eu des améliorations en terme de design (décorations, gravures...)

@ Difficulté Moyen ® Durée 15heure(s)

® Catégories Décoration, Electronique, Mobilier, Machines & Outils Co(it 55EUR (€)
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Introduction

Dans le projet de notre formation, nous avons di réaliser une bentolux avec trois étages de base déja prédéfinis, ainsi qu'un quatrieme étage
avec des décorations et un théme libre.

Notre groupe s'est donc décidé a prendre le théme de la Russie, en restant dans I'absurde et le cliché.

Les premiers étages nous ont étaient donnés, et nous pouvions les modifier a notre facon. Le dernier étage quant a lui était libre.

Nous avons donc pris la liberté de modifier tous nos étages avec des gravures et décorations rappelant le pays choisi.

Matériaux Outils

Etape 1 - Importer les décorations pour la découpe 2D

Avec les bases de la Bentolux que nous avions, nous avons décidé d'importer des motifs " bois" pour décorer les faces extérieures de celle-ci,
et un motif pierre pour le socle.

L'une des personnes du groupe s'est attelé a la tache en important les fichiers motifs sur le logiciel /nkscape.
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Etape 2 - Découpe laser des piéces

Apres avoir importé et placé les motifs, nous avons pris nos fichiers SVGet nous les avons envoyés vers l'imprimante "Trotec" (découpeuse
laser) afin d'obtenir nos piéces.

Nous avons placé les planches de bois dans la machine, font les paramétrages de découpe et avons lancé la découpe.
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Etape 3 - Réalisation et impression des piéces 3D

Lensemble des objets 3D utilisés dans notre Bentolux ont été réalisés par I'un de nous sur le site Tinkercad.
Les objets représentent des anecdotes personnelles, excepté le tank.

Bien évidemment, toutes ses figurines et objets sont changeables.
Nous avons lancé les impressions et avons attendu.

Etape 4 - Assemblage des bases des étages

Les piéces étant découpées, nous avons assemblé la base des étages car nous devions encore intégrer les bases électroniques.
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Etape 5 - Codage d'Arduino

Nous avons personnalisé le code afin que celui-ci convienne aux différents besoins des étages.

Celui-ci prend en charge la détection de chaleur, la pression atmosphérique, I'allumage des LED et la mise en route d'un servomoteur qui

tourne a 360°.

[ B ——

N - B

or (G; G»49; G=G-5) {
nenpxxe'l shnw.nL'LLed(nean, ledCount, R, G,

(CH ; R=R:5) {
neopixel_showAllLed(neoPx, ledCount, R, G,
(5);

(B; B>49; B=B-5) {
neopixel showALlLed(necP:f, ledCount, R, G,

)5

oid Seeedoled setup() {
SeeedOled. init();

SeeedOled. clearDisplay();
SeecedOled.setNormalDisplay();
seeedOled.setPageMode();

serial_setupConnection(int baudrate) {
(baudrate);
) {

'H

g(baudrate));

Adafruit_NeoPixel Neopixel 7

(NP_LED_COUNT 7, 7, NEO_GRB + NEO_KHZ886);

Adafruit_NeoPixel Neopixel 2(NP_LED COUNT 2, 2, NEO_GRB + NEO_KHZ800);

Adafruit BMP286 bmp280;
Servo myservo_4;
rgb_lcd lcdRgh;

he;
lux;
neopixel_showAllLed(Ada

( 1=0; i<ledCount;
neoPx->setPixelColor(i,

}
_ neoPx->show();

neopixel_rainbow(Adafruit NeoPixel *neoPx,
R B

(CH

fruit_NeoPixel *neoPx, ledCount,
v {
neoPx->Color(r, g, b)

Ledcount) {

; R=R-5) {
neopixel_showAllLed(neoPx, ledCount, R,

(O]

( ; B=Bi5) {
neopixel_showAllLed(neoPx, ledCount, R,

(5);

nyservo_4. machwm CONTINUOU:
f ¢

IS_SERVD_4);

neopixel rumbcm&Nmphd 2, NP_LED_COUNT 2)

O {
Seeed0led. setTextXY(
Seeedoled. putString(
SecedDled. setTextXY(
SeeedOled. putString(

d. setTextxy(s,

.putString(
SeeedOled. setTextXY(
Scr:cdﬂ'lcd putstring(

» 525

ux (PIN_POTENTIOMETER A8),

neopixel_rainbow(8Neopixel 7, NP_LED COUNT

bnp288. readTemperature()).c_str());
H

ybnp280. readPressure()). €_str(});
5 %

[PlN LED_MODULE_3, lux);
(PIN_POTENTIOMETER_AB) &8 bnp2se rcnchr\pcraturt() > 25) {
neopixel showAllLed(&Neopixel .

neopixel_showAllLed(8Neopix

1
(bnp286. readTenperature() >
14

neopixel_showAllLed(&Neopt;
neopixel_showAllLed(&Neopix
nyserve_a. (98%(1+1));

((brp289. readTenperature() >

neopixel_showAllLed(8Neopixel 2, NP_LED COUNT
1

neopixel showAllLed(&Neopix
}

WP_LED CoUNT 2,
» NP_LED_COUNT_7,

88 brip280. readTenperature() < 25) && (PIN_POTENTIOMETER_A8) < 5) {

, NP_LED COUNT

. 8, 8);
(bmp288. readTemperature() > &8 bnp288. 0 <25 {
neopixel_showllLed(&Neopixel 2, NP_LED COUNT

neopixel_ shwﬂllsdf&ﬂnov\ x
nyservo_4. ;
(brp280. readTemperature() <
neopixel_showAllLed(&Neopixel

neopixel_showallLed(aNeoptxel

(bnp286. readTemperatul
neopixel_showAllLed(8Neopixel
neopixel shoulllled(snaopuel
myservo 4. (90%

» NP_LED_COUNT

(PIN_POTENTIOMETER AB) < 5) {
NP_LED_COUNT.
P_LED_COUNT
re() ) {
NP_LED_COUNT.
NP_LED_COUNT_

ledrgb. sbtcursnr(
oid (631 ledrgb.
Neopixel 7.

Neopixel 2.

Wire. Qs
SeeedOled_setup();
serial_setupConnection(
ile (!bmp2se. (BMP28@_T2C_ADDR)) {
. (

( bH

(PIN_POTENTIOMETER_A®,
(PIN LED MODULE 3

1:dugh su(wsum 2
Tedrgb. ¢ «

Etape 6 - Assemblage des modules et soudage

Certains cables ont d(i étre soudé, chose que nous avons faite avant de tout assembler.

Une fois tout ¢a terminait, nous avons assemblé I'ensemble en prenant garde a ne pas coller les cables entre eux et a faire un cable

management propre.
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Etape 7 - Création 3D du toit de la
Bentolux et impression

L'un de nous aréalisé un toit en 3D afin de décorer le haut de la

Bentolux.

Cette impression est la plus longue (8h45 avec nos paramétres).

Notes et références

Projet réalisé durant le Tremplin Numérique #4 avec les Petits Débrouillards.

Projet réalisé par Loodwig H., Adame R., Kenzo S. et Nicolas P
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